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与中国刀具企业共同进步



六轴数控工具磨床

数控枪钻外圆磨床
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您的需求

始终是我们关注的核心

符合您需求的才是更好的!



全心全意为客户服务

您在意的，也是我们在意的



可选配机械手
智能机械手，可自动上下料

加工，精度高，可大幅度提

高工作效率

主轴电机

大扭力直驱电机

精确、高效率

床身

高刚性床身，经应力消除

为高效磨削建立基础
功能

可完成多种刀具磨削，实现平滑的磨削曲线

部分刀具展示：
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28KW



QD680
六轴数控工具磨床

        QD680是千岛公司新研发的六轴五联动数控工具磨床,是一款性能优良的高精度刀具磨床,QD680适用于IT、汽车、航空、医疗行业生产 的Φ3-12mm

圆形或者非圆形切削刀具机床圆弧造型,全封闭外观,悬臂式操作面板,人机界面友好,天然大理石构件,稳定性好。机床采用高精度直驱变频电主轴,主轴有两组

砂轮法兰,砂轮组可快速换位,工件自动夹紧。

工作精度

   磨削工件圆跳动≤0.005mm工件表面粗糙度≤Ra0.2   
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内容

数控系统 

内容

夹头夹紧工件范围 

磨头摆动最高转速(C轴) 

C轴旋转范围

工件主轴中心高 

工件主轴径向跳动 

磨头主轴径向跳动 

气缸推力范围

直线轴分辨率

旋转轴分辨率

冷却泵功率

冷却箱容积

电源

机床总功率

机床外形尺寸

机床重量

数据

新代210MA-5E

最大加工工件直径

磨削最大工件长度 

最大加工工件槽深 

最大工件重量

磨头最大功率（直驱电主轴） 

砂轮尺寸(CBN/金刚石)

磨头主轴转速(变频调速)  

磨头垂直升降行程(Z轴) 

工作台行程X轴/Y轴/Z轴 

直线轴快速移动速度 

工件主轴转速(A轴) 

A轴旋转范围

自动夹紧工件范围

200mm

150mm

10mm

10Kg

11KW 

Φ50～Φ200mm

1000-8000rpm

320(-100～220)mm

X：285 / Y：300 / Z：320

10m/min

200rpm

∞

3-12mm

数据

3-12mm

75rpm

175°（+160°~ -15°）

140mm

≤0.005mm

≤0.005mm

800-1000kg

0.001mm

0.001°

3P

150 L

AC  380V  50HZ  三相

1600×1550×2100mm

3.5T

15KW



       QD560是千岛公司新研发的五轴五联动数控工具磨床，是一款高性价比刀具磨床，适用于生产或修磨各类 等。机床采铣削类刀具、钻削类刀具、成形刀具

用高精度、同步直驱变频电主轴，主轴有两组砂轮法兰每组法兰可同时装2～4片砂轮，根据磨削工艺，砂轮组换位快捷，可充分满足各种刀具磨削需求。 机床

采用全封闭外观(正面活动拉门、左右两侧设有维修门)、摆臂式操控面板、手持电子手轮、专用启停按钮、配置自动油冷机及工件冷却控制装置、配置自动润滑

装置及吸雾接口、报警蜂鸣器、配置电器箱冷却空调使机床的操作、保养、维护变动简单方便。  工件主轴采用dd直驱，肖柏林夹头体及筒夹，工件自动夹紧。  

机床造型简洁，人机界面友好，天然大理石构件，稳定性好。
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QD560
五轴数控工具磨床

内容

数控系统 

数据

新代210MA-5E

最大加工工件直径

磨削最大工件长度 

最大加工工件槽深 

最大工件重量

磨头最大功率（直驱电主轴） 

砂轮尺寸(CBN/金刚石)

磨头主轴转速(变频调速)  

磨头垂直升降行程(Z轴) 

工作台行程X轴/Y轴 

直线轴快速移动速度 

工件主轴转速(A轴) 

A轴旋转范围

200mm

170mm

10mm

10Kg

11KW 

Φ50～Φ200mm

1000-8000rpm

360(-100～220)mm

X：460 / Y：400 

15m/min

500rpm

∞

内容

夹头夹紧工件范围 

磨头摆动最高转速(C轴) 

C轴旋转范围

工件主轴中心高 

工件主轴径向跳动 

磨头主轴径向跳动 

气缸推力范围

直线轴分辨率

旋转轴分辨率

电源

机床外形尺寸

机床重量

机床总功率

数据

3~20mm

30rpm

325°（+230°~ -95°)

150mm

≤0.005mm

≤0.005mm

500-580kg

0.00lmm

0.001°

AC  380V  50HZ  三相

1700×1520×2100mm

4T

15KW

自动夹紧工件范围 3~20mm
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QD325C QD325C
��������QD325C采用的是头尾两顶的结构方式同时可配置专用夹具自动刃磨外径Φ3~Φ38mm，最大长度小于300mm的刀具外圆、外锥面，枪钻的各类油隙

槽等刀具品类。

数控系统及伺服单元 SYNTEC system

砂轮架左右移动有效行程X轴 350mm

砂轮架前后移动有效行程Y轴 180mm

砂轮轴转速（变频调速）  1000～3000rpm

砂轮线速度   18～54m/s

砂轮主轴功率   4KW

砂轮尺寸（金刚石砂轮）   350*127*20/65

工件头架中心高)   105mm

工件头架A轴转速（变频调速）     0-500rpm

工件头架锥孔 ISO50

工作台水平面内调整角度 +10°/-10°每格读数值为0.5º

工件头架水平面内调整角度 +70°/-70°每格读数值为1º

工件磨削直径范围 Φ2～Φ120mm

工件磨削最大长度 300mm

工件主轴径向跳动 ≤0.005mm

磨头主轴径向跳动 ≤0.005mm

两顶尖磨削完整外圆真圆度 ≤0.002mm

X轴分辨率 0.00lmm

Y轴分辨率 0.00lmm

机床外形尺寸  1800×1650×1750mm

机床重量 2.5T



390kg  

380kg  

0.75/可改1.1kw    

13 14



15 16



千岛机械   修磨设备

万能磨刀机系列 倒角机系列
 

便携式研磨系列

   

钻头研磨

GD-13      

铣刀研磨

GD-313       GD-313A      GD-30     GD-430     

 

GD-12/GD-20 GD-314/GD-320      

GD-900 GD900DGD-900H GD-900E

顶针切断机系列

万能工具磨床系列GD-600/600S          MQ6025A           GD-6025Q                       

内外圆磨床系列

GD-3080A GD-3080B

普通型U2磨刀机 志强磨刀机 

GD-600G GD-300G 

GD-001 GD-002
冲子机

精密型U2磨刀机  




